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Introducción
Por medio de este informe de lectura, me place presentar la información básica y concreta de la Colectora Horizon MC-80, en el cual utilizamos graficas para el mayo entendimiento de la misma.

¡Le invito a continuar descubriendo este importante material!

La Compaginadora y/o Colectora de pliegos 
El  Horizon estándar Mc-80 es  el primer ordenador vertical de la alimentación de la succión en el mercado, y sigue siendo un líder de la producción y del funcionamiento. Hasta seis torres de la ocho estación se pueden combinar para un total de 48 estaciones de la alimentación. La programación de gran alcance, a simple uso permite productividad directa. Posterior salida y opciones en la mano o en los pies disponibles.  El MC-80 acepta todo el horizon estándar bookletmaking (puntada, doblez + ajuste), puntada, apilando y activando los accesorios. El opcionales mano-casan  la estación  permiten que los sistemas o las cubiertas sean  pre-compaginado a mano insertado en la torre posterior. Esto efectividad estira el sistema para permitir que usted adquiera los trabajos que tienen más hojas que la 
que el colector  tiene en la estación. Dividir en dos programas permite que el operador 
alcance productividad de la maquinaria. El sistema MC-80 se divide en dos secciones. La primera sección se divide en dos que es donde comienza  la sección, y entonces la segunda sección se carga. Cuando cualquier de  las estaciones, por ejemplo en la primera sección este vacía, el  Mc-80 inmediatamente cambia  rápidamente  a la segunda sección y  continúa compaginando, el operador puede entonces recargar la estación en la sección de los abetos, sin interrumpir el funcionamiento. 

El mejor ordenador estándar conseguido de horizon  ha ganado la reputación para 
la calidad superior y una confiabilidad legendaria. 
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Cuando hacemos reseña sobre la encuadernadora Mc-80 decimos que es un sistema  de alzado vertical auténticamente modular, en que cada estación de alimentación es  un módulo independiente.  Esto significa que el cliente puede comprar el número de módulos o  estaciones que  desee en una configuración que baste para sus necesidades actuales. Además, en cuanto se requiera ser pueden agregar más módulos.  La  flexibilidad está incorporada en el mismo concepto de las alzadoras Horizon.  Así se  pueden  mezclar alimentadores de fricción, de succión o de succión  rotativa SlimVac  en la misma torre de alzado, con la configuración que se desee. La alimentación  sencilla del papel, la velocidad ajustable de la cinta y la alimentación  secuencial  contribuyen para alcanzar  los 7.200 juegos/h...  La eficiencia mejora con la configuración completamente automatizada para el  cosido, plegado y cortado. Esta función se controla desde un panel de control.  La  Horizon Mc-80  posee un sistema de control totalmente integrado. 

Una característica clave que no se debe ignorar al seleccionar la alzadora es la versatilidad  en  relación  con su configuración y funcionamiento. 
 La Horizon Mc-80 admite  unos tamaños de papel de hasta 364 mm x 520 mm, coincidiendo con las imprentas  convencionales de 52 cm. 
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Componentes de la Alzadora de Hojas Sueltas
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1. Modulo Alzador

2. Unidad de cinta transportadora de hojas

3. Palanca  selector  presión rodillo (posición hacia abajo normal. Posición hacia arriba débil)

4. Botón de paro de emergencia (Presionando este botón se para el motor y la bomba de aire)

5. Palanca unidad  cinta transportadora ( se utiliza para abrir/cerrar la unidad transportadora de hoja)

6. Unidad bandeja de recepción (se puede elegir entre 4 modos de recepción distintos)

7. Unidad rodillo entrega (en alguno de la unidad de entrega puede ajustarse a la etapa de recepción)

8. Pomo de control de velocidad de entrega.

9. Control remoto

10. Interruptores de Corriente

11. Unidad de bomba de aire. (La unidad de bomba de aire suministra aire de succión y de expulsión)

12. Etapa

13. Panel de operación

14. Modulo Alzador

Sistema de Recogida de hojas
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Sistema de recogida de hojas 

Una hoja encimera es percibida por el aire y tomada por los succionadores. Durante este proceso, el cepillo evita la introducción de una segunda o tercera hoja.

El rodillo de presión sube y presiona la hoja hacia el rodillo de avance. Ambos (rodillo de avance y el de presión) conducen la hoja hacia la sección de cinta; transportadora de hoja vertical.

En el camino nacía la sección de, hoja vertical, la hoja pasa por el detector de errores, que consiste en un proyector de célula fotoeléctrica y un receptor que analiza la cantidad de luz transmitida a través del calibre (grosor) de la hoja, enviando una señal de alimentación correcta de la hoja al circuito de control de errores. Si existe mala alimentación, atasco o doble hoja, la máquina se para automáticamente. La cinta transportadora de hoja vertical traslada la hoja hacia abajo, a la bandeja de recepción.

Procedimiento para Realizar un Alzado de Pliegos

· Para realizar un alzado de pliegos, debe colocarse el pliego en las estaciones o bandejas colectoras.

· Debemos tener en cuenta de que los pliegos deben colocarse en la estaciones según el orden numérico, por ejemplo que el pliego con la pagina. 1 y 2 se colocan  en la estación 1 y el proceso se repite con los demás pliegos que tengan la compaginación del ejemplar.

· Luego habilitamos las estaciones que vamos a utilizar mediante el panel central de operaciones.
· Seleccionamos la modalidad en la cual realizaremos el alzado, pudiendo ser este en cruz o alzado y o montado.

· Ajustamos la salida para la caída correcta del pliego.
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Pasos para cargar los pliegos en la alzadora
Primero debemos tomar en cuenta las siguientes recomendaciones:

· Abanicar el papel para evitar el mas mínimo dobles en los pliego.

· Presione firmemente los pliegos en los bordes para evitar atasco o  impedimento en la entrada de los pliego.
· Evite pliegos que estén entintados (procure que el impreso este seco, libre de tinta) y las hojas amontonadas, para impedir problemas con la entrada en los rodillos y la correa transportadora.
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1. Encienda el interruptor central de todos los módulos.

2. En la caja mas pequeña oprima para o bajar el modulo, con el control remoto.
3. Coloque los pliegos en cada modulo (los números de las paginas deben coincidir con la secuencia de cada juego con la secuencia de las salida de los pliegos.

4. Los pliegos deben estas puestos firmes contra el lado resistente lateral y bien registrado de la guía frontal.

5. La máxima altura que deben tener lo pliegos es  de 5cm = 2” pulgadas 

6. La parte de la guía de los pliegos debe estar  bien pegada  de manera hermética  hasta el tope del lado del funcionamiento de la hoja.
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“Nota”

Use la posición mas baja del modulo para el proceso de alzado,  en caso de tener menos de 8 hojas

Panel de Control de la Alzadora Horizon MC-80
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Traducción del panel de control  a Español.
· Total Counter
· Contador Total: 

-Este contador muestra el total de juegos intercalados.
· Memorizing  Sheet Caliper Button
· Botón para grabar las hojas calibradas:

-Se utiliza para chequear y grabar las hojas calibradas y las hojas que van a ser alzadas.

-Cuando el bombillito del botón de grabado o calibrado de las hojas esta parpadeando, quiere decir que hay una incorrecta comunicación entre un modulo y otro. Apague la maquina por el interruptor principal  y verifique el sistema de interruptor y la conexión de los cable del sistema.
· Module ON/OFF Button
· Botón de Encendido y Apagado del Modulo:

-Se utiliza para encender y apagar el modulo de la alzadora.
· Jam Lamp
· Bombillito que Indica el Atasco de los Pliegos:

-En cualquier compartimiento que ocurra un atasco esta lámpara se enciende.

· Miss Feed Lamp

· Bombillito que indica  Error en la Alimentación de los pliegos:
-Cuando ocurre un atasco en un modulo, esta luz se  enciende.

· Double Feed Lamp

· Bombillito que indica error por  la alimentación de dos pliegos a la vez:

-cuando la alzadora toma dos pliegos a la vez, esta luz se enciende.

· Error Monitor 2 

· Error en el monitor 2
-Esto muestra un error de alimentación en el segundo juego de la bandeja receptora.
· Error Monitor 1

· Error en el monitor 1

-Esto muestra un error de alimentación en el primer juego de la bandeja receptora.
· Stop Button

· Botón para detener la maquina

-Este botón se utiliza para parar la maquina alzadora.

· Preset Mode Switch

· Modalidad para programar las  funciones  del modo de inserción:
-Se utiliza para las funciones de programación del modo de  contador o conteo

Tab Insertion Mode--------- inserción de la tabla del conteo

 Preset Stop Model----------Programar el modo automatico

Si los dos están apagados la maquina continua colectando.

· Preset counter

· Pantalla para visualizar la programación del conteo:

· Detector Sensitivity Monitor Button
· Botón monitor  detector de sensibilidad o fallas:
-Se utiliza para chequeara las fallas o sensibilidades que tengan todos los módulos.

· Bin ON/OFF Button

· Boton de Encendido y Apagado de cada  Modulo:

-Se utiliza para encender y apagar el  modulo que desee.

· Detector Switch

· Interruptor descubridor:

-Se utiliza para seleccionar  los  fallos representados por bombillitos que fueron descubiertos con error en el modulo.

OFF: si están apagados quiere decir que los pliegos está  normar.
ON: si están encendidos quiere decir que hay pliegos dañados.
· Detector  Lamp (Green)

· Lámpara detectora (verde):

- Se utiliza para detectar el polvo.

Cuando el detector esta contaminado  con papel empolvado o se ha quemado la lámpara, este bobillo esta apagado.
· Inching Button

· Botón para movimiento en pulgadas: 

-Se utiliza para manipular la entrada de los rodillos, la correa transportadora y la succión intermitentemente.

Conclusión
He llegado a la parte de la despedida, pero al contrario de las comunes, esta es muy diferente, porque no estoy triste y me llevo la satisfacción de que ha sido de mucho provecho y que sé que han disfrutado de este rico material que fue diseñado para ustedes.
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